
黄銅による軸があるコマの製作
作業工程表

（ 月 日） 氏名本日の作業
①つまみ部の製作

②面取り

③テーパー部の製作（４５°傾ける）

工程図 と使用工具・作業条件 作業内容 注意事項

・材料

φ２４×３１の黄銅より作る。

・バイトの高さを正確に合わせるのが大切です。

・回転数は２７５ｒｐｍで送りは手送りにて。

・つかみシロを約１０ｍｍでチャッキング

＜つまみの製作＞

・直径２４から直径６まで切削

・黄銅なので最大切込量を１ｍｍとする。

＜切込量の計算＞

２４－（ ）＝（ ）

（ ）÷（ ）＝（ ）

＜切込回数＞

（ ）÷（ ）＝（ ）回

＜横送りハンドルの送り量＞

・刃物送り台ハンドルは１回転で３ｍｍ進む

１２÷（ ）＝（ ）回転

①端面削りを行う（約１ｍｍ程度）

②刃物送り台ハンドルを０目盛りに合わせる

③横送りハンドルのゼロ点調節

面取りは適宜でよい④最大切込量１ｍｍで９回切り込む。

ので横送りと刃物台⑤横送りハンドルを手動で４回転させる。

送りを同時に動かし・面取り（０．５Ｃ程度）

て切削しても良い。

＜テーパー部の製作＞

新聞紙などでつまみチャッキングのときに新聞紙などでつまみ部を巻い

部を巻いてチャッキてからチャッキングをすると保護になる。

ングをすると保護に・刃物台を４５°傾けてテーパー部を切削する

なる。①横送りハンドルで１ｍｍ切り込む

②刃物送り台ハンドルを回して手送りで切削する

③先端がとがるまで繰り返す。

＜軸の加工＞

①刃物送り台クランプネジをゆるめて０°に戻す。

②φ４で５ で切削をして軸を作る。mm

＜遊び方＞

、２０号程度の太さのたこひもで長さ７５ｃｍに切り

２個の結びめを端から約６ｃｍに作って、あとはベ

イゴマの要領と同じようにひもを軸に巻いて反時計

回りで巻き付けて投げる。
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